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(54) Bezeichnung: KOHLESCHLEIFSTOCK UND VERFAHREN ZU SEINER HERSTELLUNG 




(57) Abstract 

The invention concerns a trolley shoe comprising a pressing made from a first graphite workpiece and carrying on one of 
its lateral faces a surface layer made from a second graphite workpiece of lower conductivity, the layer covering only part of the 
lateral face of the trolley shoe, the trolley shoe further comprising a power-conducting line which emerges from the trolley shoe in 
the region of that part of the lateral face not covered by the surface layer. When manufacturing the trolley shoe* the layer is 
formed in an initial pressing operation and then subjected to a final pressing operation together with the first graphite workpiece 
with the power-conducting line embedded in it. 

(57) Zusammenfassung 

Ein Kohleschieifstfick besteht aus einem Pre&kdrper aus einem ersten Kohlewerkstuck, der auf einer Seitenflache one Auf- 
lage aus einem zweiten Kohlewerkstuck geringerer LeitfShigkeit trigt, wobei die Auflage die SeitenflScfae des KoMeschleifstucfcs 
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Beschreibung : 

Kohleschleifstiick und Verfahren zu seiner Herstellung 



Die Erfindung betrifft ein Kohleschleifstiick mit einem 

gepreflten Grundkorper aus einem ersten Kohlewerkstof f , 

mity 

der auf einer Seitenflache einerAuflage aus einem zweiten 
Kohlewerkstof f mit geringerer Leitf ahigkeit versehen ist, 
5 und mit mindestens einer in das Kohleschleif stuck einge- 

betteten Stromzuleitung. 

Derartige Kohleschleif stiicke werden iiblicherweise in einem 
einzigen PreBvorgang hergestellt, wobei in die PreBform 
entsprechende Schichten aus dem ersten und dem zweiten 
10 Kohlewerkstof f in Pulverform eingefilllt und diese dann 

mittels eines PreBstempels zum fertigen, mit der Auflage 
versehenen Kohleschleifstiick gleichzeitig verpreBt werden. 
Das Ende der Stromzuleitung wird dabei gleichzeitig mittels 
des PreBstempels in die zu pressende Masse eingedriickt und 
* -15 beim Pressen in dieser fest eingebettet. Fur iftanche Anwen- 

dungsfalle des Kohleschleif stiicks ist es erf orderlich, daB 
die Stromzuleitung auf der gleichen Seitenflache aus dem 
Kohleschleifstiick herausgef iihrr wird, die auch mit der 
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Auf lage aus dem Kohlewerkstof f geringer Leitf ahigkeit be- 
deckt ist. Wird ein solches Kohleschleif stuck in der be- 
schriebenen, iiblichen Art hergestellt, so muB das Ende der 
Stromzuleitung durch die Auf lagenschicfct hindurch in den 
5 Grundkorper eingedruckt werden, und es ist dabei unver- 

raeidlich, daB Teile des zweiten Kohlewerkstof fs mit gerin- 
gerer Leitf ahigkeit von der Stromzuleitung mitgenommen und 
in den ersten Kohlewerkstof f hineingedriickt werden- Dies 
bedeutet, dafi Teile des zweiten Kohlewerkstof fs sich in 
10 unkontrollierter Weise zwischen die Stromzuleitung und den 
ersten Kohlewerkstof f einlagern und den Dbergangswiderstand 
^zwischen der Stromzuleitung und dem Kohleschleif stiick in 
unkontrollierter Weise beeinflussen konnen- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Kohleschleif - 
15 stiick der genannten Art so auszubilden, daB der Ubergangs- 

widerstand zwischen der Stromzuleitung und dem Kohleschleif- 
stiick von dem die Auf lage bildenden zweiten Kohlewerkstof f 
unbeeinf luflt bleibt, und zwar auch dann r wenn die Stromzu- 
leitung auf der die Auflage tragenden Seitenflache aus dem 
20 Kohleschleif stuck herausgefuhrt ist- 

Erf indungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB die 
Auflage die Seitenflache des Kohleschleif stucks nur teil- 
weise bedeckt und daB die Stromzuleitung an der gleichen 
Seitenflache in deren von der Auflage freigelassenen Be- 
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reich aus dem Schleif stuck herausgef uhrt ist. 

Bei dem erf indungsgemaB ausgebildeten Kohleschleif stiick 
kann es nicht vorkomroen, daB sich. Teile des zweiten, 
schlechter leitenden Kohlewerkstof f s herstellungsbedingt 
5 zwischen der Stromzuleitung und dem ersten Kohlewerkstof f 
einlagern. 

In weiterer bevorzugter Ausbildung der Erfindung besteht 
die Auflage aus einem VorpreBling aus cerr. zv;eiten Kohle- 
werkstof f # der rnit dem Grundkorper aus dem ersten Kohle- 
-10 werkstoff unlosbar prefiverbunden ist. 

Eine Ausfiihrungsf orm der Erfindung wird anhand der 
beigefugten Zeichnung erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines erfindungs- 
gemaflen Kohleschleif stucks. 

15 Fig. 2 und 3 schematische Darstellungen der Her- 
stellung des Kohleschleif stucks. 

GemSA Fig- 1 ist das Kohleschleif stiick i beispielsweise 
quaderformig und trSgt auf seiner einen Seitenflache 3 
eine in das Kohleschleif stiick eingebettete Auflage 2, 
20 die jedoch nur einen Teil dieser Seitenflache bedeckt, 
so dafl ein Bereich 3a der Seitenflache freigelassen 
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wird. In diesem Bereich 3a sind zwei Stromzuleitungs- 
kabel 4, die in das Kohleschleif stuck 1 eingebettet 
und mit ihm verpreSt sind, aus dem Kohleschleifstiick 
herausgefiihrt- Die zu der Seitenflache 3 rechtwink- 
5 lige Schmalseite 5 stellt im Betrieb die z.B. an 
einem Kommutatorring anliegende Laufflache des 
Kohleschleif stiicks dar. 

Die Herstellung des erf indungsgemSBen Kohleschleif- 
stiicks kann gemaB Fig. 2 und 3 wie folgt durchge- 

lO fiihrt werden: "In einer separaten Form (nicht dar- 
gestellt) wird die Auflage 2 in Form eines flach- 
quaderformigen VorpreBlings-vorgepreBt x und zwar 
aus einem Kohlewerkstoff geringerer Leitfahigkeit, 
z.B. aus reinem Graphit. AnschlieBend wird die eigent- 

15 liche Formmatritze 7 fur das Kohleschleifstiick mit 
dem ersten Kohlewerkstoff I 1 gefiillt, der ein Werk- 
stoff mit hoher Leitfahigkeit ist, insbesondere eine 
Mischung aus Graphit und Metal lpulver. Auf die Ober- 
flache der eingefiillten Pulverschicht l 1 wird der Vbr- 

20 preBling aufgelegt. Auf diese Anordnung wird dann 

von oben ein Stempel 9 abgesenkt, der Qffnungen zur 
Aufnahme der Stromzuleitungskabel 4 enthSlt. Durch 
Abwartsbewegung des Stempels 9 werden einerseits die 
Enden der Stromzuleitungskabel 4 zeitlich neben 

25 dem VorpreBling 2 in die Pulvermasse 1' eingedrUckt 
und im. gleichen Arbeitsgang dann die Pulvermasse 1' 
zusammen mit dem VorpreBling 2 zusammengedriickt und 
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fertiggepreBt, so daB das Kohleschleif stiick 1 als 
Verbundkorper entsteht. 
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Patentanspruche 

1. Kohleschleif stuck mit einem PreBkorper aus einem ersten 
Kohlewerkstof f r der auf einer Seitenflache eine Auflage aus 
einem zweiten Kohlewerkstof f geringerer Leitf ahigkeit tragt, 
und mit mindestens einer in den PreBkorper eingebettenen 
Stromzuleitung, 

dadurch gekennzeichnet , daB die Auflage ( 2 ) 
die Seitenflache (3) des Kohleschleif stucks (1) nur teilweise 
bedeckt und daB die Stromzuleitung (4) an der gleichen Sei- 
tenflache in deren von der Auflage (2) freigelassenen Be- 
reich (3a) aus dem Kohleschleif stuck (1) herausgef uhrt ist. 

2- Kohleschleif stuck nach Anspruch l r dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB die Auflage (2) aus einem VorpreBling 
besteht, der rait dem Grundkorper (1) unlosbar preBverbunden 
ist/. * . 
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3, Verfahren zur Herstellung eines Kohleschleif stUcks 
nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch gekennzeich- 
n e t , dafl in einem ersten Schritt die Auflage (2) 
aus einem Kohlewerkstoff geringerer LeitfShigkeit vor- 
gepreflt wird, 

dafl anschlieflend in einer Formmatritze (7) der erste 
Kohlewerkstoff als Pulvermasse (1*) eingefiillt, auf 
die OberflSche der Pulvermasse die vorgepreflte Auf- 
lage (2) aufgelegt und anschlieflend mit einem Stem- 
pel (7) die Pulvermasse (1») und die Auflage (2) zu- 
sammengepreflt und miteinander verbunden und gleich- 
zeitig die Enden der Stromzuleitungen (4) in der 
Pulvermasse (1*) eingedriickt werden. 
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